Zincir Yaglanmasi ve Bakimi

Bir zincirin 6mru yeterli ve etkili bir sekilde yaglanmasi ile dogrudan ilgilidir. Yaglanmanin
yapilmasi ve dogru yagin kullanilmasi zincirin paslanmasini, ¢irimesini ve diger dis etkenlerden
korunmasini saglar. Binyemizde satilan tim zincirler, sizlere ulasmadan 6nce zincirin gerektirdigi
bir sekilde yaglanir. Zincirin baklalarindaki hareketler sonucu, baglangi¢ yagi zamanla asinir.
Dizgln yaglamanin yapilmasi ve dizgun yagin kullanilmasi halinde, zincir istenilen randimani
verecektir. Dogru yaglama yapilmamasi veya eksik yaglanma sonucunda kuru sirtinme olacaktir
ve bu iglem zincirin uzamasini ve gurimesini gabuklastiracaktir. Dogru yaglanma, kullanima bagli

olarak asagidaki etkileri verecektir.

- Yapiskanlik

- Baglangig yap! ile uyum

- Paslanmaya ve ¢lrimeye karsi koruma
- Kayma eftkisi

- Yiksek viskozite (akiskanlik)

- YUksek Is1 derecelerine dayaniklilik

- Su tutmazhk

- Ortama dayaniklilik
Yaglama Teknikleri :

1. Manuel Yaglama

Dusuk devirde kullanilan zincirlerde firga yardimi ile, yag kutusu veya sprey kullanarak yaglama

sistemi.

2. Damlatarak Yaglama
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Damlatici kullanarak, orta seviyede devirde merkezi saglama sistemi. Yag, zincirin i¢ kisimlarina

kadar nifuz etmelidir. Bunun gergeklesmesi icin, i¢ ve dis kapaklarin arasindaki bogluktan

verilmelidir.
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Yuksek devirde kullanilan zincirlerde zinciri yaga batirarak yapilan yagma sekli.

Yaglama igin Onemli Tavsiyeler :

Yag, zincirin derinlerine kadar nifuz edebilmesi igin, yaglama yapilmadan once firga ile
temizlenmelidir. Ayni zamanda bu isleme ek olarak, ylzey petrol ile temizlenmelidir. Petrol ile
yilkama veya petrole batirma tavsiye edilmez. Tamamlayici elemanlar (kilit gibi) eger ayri olarak
alindiysa sadece pasa karsi korunmalidir ve kullanim dncesi yaglanmalidir. Eger kilitler, zincir ile

birlikte verildiyse, zincirler ile ayni isleme tabii tutulmustur.

Dogru Zincir Bakimi :

Bir zincirin Gmrindn uzun olmasi ve kisa sirede uzama yapmamasi igin surekli bakim ve
yaglama sarttir. Bakim ve yaglama surekliligi (tekrari) kullanim kosullari ile dogrudan ilgilidir
(devir, 1s1, dis etkenler ve ortam). Dizenli gorsel kontrol sirasinda, zincirin uzamasina, uygulanan
kuvvete, yag durumuna ve montaja dikkat edilmelidir. Zincir uzamasinin kontrol edilmesi igin
zincir hatvesine ve zincir baklalarina bakilmasi gerekmektedir. Zincir sékilmeden kontrol

edilebilinir.



KontrollU sikilastirmanin zincir igin iyi etkisi vardir. Zincirde boslugun 6nlemesi gerektigi kadar,
fazla siki gcalismamasi da 6nlenmelidir. Paralel galisan zincirlerde her iki taraf esit derecede
sikilastinimalhidir. Dogru disli kalitesi ve gergisi zincirin émrinde ciddi rol oynar. Uzamanin hafif
oldugu durumlarda zincir baklalar ¢ikartilarak gerekli sikilastirma saglanabilir. S6kme ve takma
islemleri igcin Dinamik Zincir, daima yaninizdadir. Yaglamadan once, zincir ve diglilerin Gzerindeki
kirler iyice temizlenmelidir. Boylece, yag kapak ve baklalarin iglerine kadar niifuz edecektir. Dogru
kimyasallar kullanilarak zincir ylizeyi de temizlenebilir. Zinciri bitlin olarak yikamak veya batirarak
yikamak temizleme kimyasallarini tamamiyla ortadan kaldirmayacagi igin ve boylece yeni yagin

derinlemesine nifuz etmesini engelleyeceginden dolayi tavsiye edilmez.

Gorsel kontrol sirasinda, uzamaya ve asinmaya ¢ok dikkat edilmelidir. Uzamanin temel sebebi
yanlis montaj ve yanlis digli se¢iminden kaynaklanabilir. Digliler stirekli olarak kontrol edilmelidir.

Yeni zincirlere eski digli kullanimi tavsiye edilmez.
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