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2, SIZDIRMAZLIK ELEMANI:

Sizdirmazlik elemanlari déner mil kegesi, O-Ring, takim halka, kériikli kege gibi dedisik isimlerle bilinir.
Genelde hareketli veya hareketsiz makine pargalari arasinda her tiirli maddenin sizmasini dnleyici elemanlardir.

YAG KECESI

KORUKLER

SIZDIRMAZLIK
ELEMANLARI

TAKIM
HALKALAR

CONTALAR
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3 YAG KEGESi

3.aTanim:
Yag kegesi (doner mil kegesi), donme hareketi veya bazi 6zel durumlarda dogrusal (gel-git)
hareketi olan, iki ayri ortamdaki akiskanin birbirlerine karismasini énlemek, diger bir deyisle yag olan
ortamdaki yagin o ortamda kalmasini saglamak amaciyla kullanilan bir makine elemanidir.

Arka pah KK'T

On pah

/ Garter vayi

Metal cember <

Ikinci (toz) dudak

> Yay tutucu dudak
Dudak arka ytize
(slirtinme y»'LIizeyiy) / \ Sizdirmazlik tepe noktasi
Yay kanali Dudak 6n ylzey

Arka ylizey

[ Ana sizdirmazlik dudadi

ém Dudagin esneme bolgesi
Dis yiizey (metal malzeme) A/SL_T
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3.b. Sizdirmazhk fonksiyonlari

Kece profili (Tip'i) , kece kauguk malzemesi, dénen mil yiizeyi, devir, ortam sicaklidi, ortam basinci, titresim,
eksenel hareket miktari ve bunlarin zaman icindeki degisimleri gibi bircok faktére baglidir.Bir yag kecesi, calistigi
yerde, calisma sirasinda, iki temel fonksiyonu yerine getirir:

1) Statik sizdirmazlik: Kece dis capi ile yuva yiizeyi arasinda statik (hareketsiz) sizdirmazlik saglamak,

2) Dinamik sizdirmazlik: Kege yag dudadi ile dénen mil arasinda dinamik (hareketli) sizdirmazhg
saglamak.

Diger fonksiyonlar, bu iki gérevi daha uzun siire ve sirekli yapabilmek seklinde 6zetlenebilir. Bir kegenin
temel fonksiyonlari, Sekil 1'de verilmistir.

BiR KE CEMIN FOMKSIYON SE M ASI

Cevie Parcalara yum

KK-T

Toz dudadinin iged, yabanc
maddelerin yad dudaktaki
gzdirmazlk mekanizmasina
zarar venn esini dnlemektir,

el dudadinin ige,

yay yardimiyla akigkanin

o g@ryve kagmasin dinamik
olarak dnlemektir.
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_iotam Bazincina Dayanikh Olmak
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Yad filmi
Sizdirmazhk yaizeyi
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Sekil 1: Bir yag kecesinin fonksiyonlari ve sizdirmazlik mekanizmasi

1) Statik sizdirmazlik fonksiyonu:

Kece dis capi ile yuva yiizeyi arasinda saglanan sizdirmazliktir. Suptek A.S.'de (retilen kegelerin dis cap
Olgleri, yeterli sikilik (sizdirmayacak ve yuvadan cikmayacak) verecek olgllerde Uretilmektedir.

2) Dinamik sizdirmazlik fonksiyonu:

Kecenin yag dudad ile, mil arasinda saglanan sizdirmazliktir. Kege Uretilirken, dudadin yaysiz capi, mil
capindan belli oranda kiigtik islenir. Bu mili bir miktar sikar (Sekil 2). Bu sikilik, kece dudadina yay takildiktan sonra
bir miktar daha artar. Bu toplam sikilik, sizdirmazlidi saglayan capsal kuvveti olusturur. Bu kuvvet, kece
tasarlanirken calisma yerine gore, belli dederlerde kalacak sekilde ayarlanmistir.
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Sekil 2: Kege dudak sikligi

Teorik olarak ¢apsal kuvvet, sizdirmazlidi stirekli saglayacak kadar fazla, dudadi asindirmayacak kadar azdir. Mil
doéndiiglinde bu sikilik ayni zamanda siirtiinme torku da olusturur. Bu siirtlinme torku gii¢ harcar ve aracin
verimliligini dustrdr. Surtinme torku yataklamalar ve kege icin zararl olan sicaklidi da olusturur.

Calismaya basladiktan hemen sonra mil ile dudak arasindaki badil hareketten dolayi, kegenin dudadi ile mil
arasinda cok ince bir yag filmi olusur (bak. Sekil 1) . Bu filmin olusmasinda ve kege 6mriinde, kege dudak yiizeyinin
montajdan 6nce yagdlanmasinin etkisi cok fazladir.

3.c Kege Omrii

Sekil 3'de verilen grafik, gesitli kauguklarin genel sicaklik - dmiir egrilerini vermektedir. Kege galisma
sicakhidi, edrilerden bulunan sicaklik degerlerinin altinda olmalidir. Verilen egriler kaucuk dudak sicakliklari igindir;
yag sicakhdi icin degildir. Normal calisma sartlarinda kege sicakliginin yag sicakligindan daha yiiksek olacadi
unutulmamaldir.

350
S
300 ~—]
\\x I — Vitor
g 250 = — = ==
i 200 \\‘\ Silikon B
Hh‘“'n.
100 e .
T~ Tt Natril
H"‘-H-q_._
80 Dojalk uguki — |

01 2 3 4 5 6 7 B8 9 10 11 12 13
Omar (Gan)

Sekil 3: Degisik kaucuk malzemelerine sahip kecelerin sicakliga gore émiirleri
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3.d. Kege dudak sicakhigini etkileyen faktorler:

e Yag sicakhd
e Mekanik faktérler (Devir, Ortam Isisi vb.)
e Fazla capsal biyikliik (yanhs kege kullanimi, hatall montaj, yanlis yay, tasarim hatasi, vb.)

3.e. Temel Kege Tipleri ve Fonksiyonlari

Temel tipler ve 6zellikleri

SL tipi kegelerin disi metaldir. Yuvalarina siki gecerler. Ozellikle
pahali malzemelerden Uretilen kegeler bu tiptedir.

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\N

V]
i

KK KK tipli kegelerin disi kauguk kaplidir. Bu tip déner mil kegelerinin
dis caplari diiz veya kegenin montaj sirasinda geri kagmasini
onlemek icin tirtilh bir kauguk tabakasi ile kaplanmistir. (Digi Tirtilli
olarak belirtilen kegeler KK-4 )

/| T
)

A

KK-4

KK-3 tipi kegeler KK ve SL tipi kegelerin kombinasyonundan
meydana gelmistir. Sac kisim merkezlenmeyi ve sikilii sadlarken,
kaucuk bolim sizdirmazhdi saglar. Hassas yerlerde tercih edilen bir
tiptir. (Krank vb.)

KK-3
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KK-T

KK-B

LM

\

)
KK-5

_

Kece dudagindaki tirtillarin aciklanmasi
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SKL tipi keceler SL tipi kecelerin 6zelliklerini kapsamalarinin
yaninda, biylk caplarda cakma kolaylidi saglar ortamdaki basing’a
karsi mukavemeti artirir. Montaj hatalarina karsi daha
dayaniklidirlar.

Toz dudakh (T) déner mil kegeleri tozlu ve kirli ortamlarda gorev
yapmak igin tasarlanmistir. Kir ve tozlarin yag dudagina ulasarak
sizdirmaya neden olmasini dnlemek icin, bu kecelere toz dudadi
eklenmistir.Yliksek devirde calisan doner mil kecelerinin bazilarinda
toz dudadi capi mil capindan daha biiyiiktlr ve bu standart
kullanimda keceye yeterli koruma saglar. Yiksek devir nedeni ile toz
dudadinin aginmasi dnlenmis olur.

Standart yag keceleri genellikle 1-2 bar (Maksimum anlik basing)
basinca kadar gorev yaparlar. Yiiksek basinglarda gérev
yapabilmeleri icin 6zel 6nlemler alinmasi gerekir. Yiiksek basinca
dayanabilen 6zel profilli basing kegeleri kullanilmaktadir. Fakat bu
kegenin calistigi ortam, kegenin profili, malzemesi, mil capi ve devir
sayisi ile sinirhdir.

KK-5 keceler genellikle gres yadina karsi kullanilan yaysiz
kegelerdir. Diger bir kullanim alani ise yag buharina karsi koruma ve
mil kaziyicihdidir.

Sola dénen miller icin Sada ve sola dénen miller igin




4, Suptex Kegelerinin Tip Tanimlamasi

TiP/KOD ACIKLAMALAR
A Yay kanalsiz dudak, (SKL yayli kecelerde)
B Basinca direncli
D Deri
E Cok dudakl
G Yiizeyde girintili formu
H Dudakta helezon cizgiler
K Kaucuk
KK | Kaucuk kapli

L Sola donen miller icin dudakta tirtil
M  |ic capi tirtill, (DC modellerde)

N Ice déniik toz dudak

0 |Ozel

P Plastik takviyeli

R Sada donen miller icin dudakta tirtil
SL Sac kapli

SKL | Sac kapli, sac kapakh

SLK | Sac kapli, ters sac kapakli

T Toz dudak

TT | Cift toz dudak

U Disa dodru yay dudak cikintisi

\' Kece dudadinda V tipi kanallar, (saga ve sola donen miller icin)
w Tel

Y Yiln

CT | Cift tarafli ve yayl

DC |Distan calisir

DF Distan faturali
Mk | Mikser

Tf Teflon

Tk | Takim kece

1 Kecenin arka yiizeyinden yiliksek dudak veya toz dudak

2 Kisa yay dudadi

3 Kece dis cap yiizeyi yarisi sacli diger yarisi kaucuk kapli

4 Tirtilh dig cap yuzeyi

5 Yaysiz dudak

6 iki ayni dis cap (Sapkal)

7 Kecenin yiizeyinden yiiksek, disa dogru acih ikinci toz dudak
8 Dis capta kademeli iki ayri 6lcii
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5. Suptex Kege Olgiisel Tanimlamasi

Kullanim yerleri, sartlan ve 6lclilerine gére kegeler birbirlerinden farkl fiziksel, kimyasal 6zellikler ve
sekillere sahiptirler. Kece seciminde ve siniflandiriimasinda da bu &zellikler kullanilir. Suptek A.S.'de Yag keceleri,
anma Olgllerine, kege tiplerine ve Suptex Numaralarina gére tanimlanir ve siniflandirilir.

Tanimlamada kullanilan anma 6lgtileri Sekil 4'te gdsterilmistir. Anma 6lgistinde kullanilan tiim dlgiler
milimetredir (mm.).

b

—

30.00 x 72.00 x 10.00 :Anma olguisu

KK-T :Kege tipi

o - y 6311 Suptex Numarasi
) o

Anma odlgiileri
Mil gapi d1
Yuva Capi D
Kege Yiiksekligi h
Kece Dis Capi d2
Sekil 4

Kece anma olgiileri
Suptex Yag Kecelerinde iki tip dlclilendirme bigimi;
a. Metrik kegelerin élculendiriimesi
5.a. Metrik kegelerin dlgiillendirilmesi
5.a.1) Ug olciiye sahip metrik kegeler:
En gok kullanilan élglilendirme bigimidir.
Acgiklama:

Ornek: Suptex No: 6311 30x72x10 KK-T

di X D X b
30.00 X 72.00 X 10.00
Kegenin calistigi Kecenin cakildigi yuva capidir. (Kece dis ¢api, bu yuvada yeterli Kegenin toplam
mil capidir. sikiigr sadlayacak sekilde biylk Gretilmistir.) yuksekligidir.

Blttin olgller milimetredir.
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5.a.2) Ug dlciiden fazla dlciiye sahip metrik kegeler:
Bazi kegelerde olgiiler calisma yeri 6zelliklerine gore (igten fazla olabilir.
Acgiklama:

Ornek: Suptex No: 35 x 65/76 x 10/16

di X D / D' X b / b'
35.00 X 65.00 / 76.00 X 10.00 / 16.00
Kecenin Kegenin cakildidi yuva capidir. Kegenin dis
aI? té1 mil (Kege dis capl, bu yuvada yeterli gapindan sonra Kegenin cakilma Kegenin toplam
ga ?dfr] sikihdi saglayacak sekilde blyiik gelen en biiylik yliksekligidir. yliksekligidir.
sapidir. iretilmistir.) slctidir.
6. Kullanilan Kauguk
Nitril kaucuk (NBR)

Kege uygulamalarinin biyiik bir kismi igin 6nerilen, yag ve greslere dayanikli, genel amagh malzemedir. Yakitlar ve
sanayi sivilari icin dedisik karnigimlar bulunur. Glikol esasli fren yaglarina ve EP katkili yaglara direnci zayiftir. Nitril
kauguk tipik olarak -40° C ile 105° C arasindaki sicakliklarda kullanilir, aralikli calismalarda 120° C'ye kadar
dayanikhdir. Fiyat/fonksiyon dengesi yoniinden tercih edilir. Malzeme kodu: N

Poliakrilik kaucuk (ACM)

Yiiksek sicakliklarda ve EP katkili yaglarda nitril kauguga gore daha dayaniklidir. Genellikle 150° C'ye kadar
kullanilir. Ozon direnci iyidir. Yakit direnci ve distik sicaklik dayanimi zayiftir (-30 °C min.) Ozellikle disli kutusu
kecelerinde kullanilmaktadir. Malzeme kodu: P

Silikon kaugcuk (VMQ)

-60° C ile 200° C sicakliklar arasinda kullanilir. Aralikli olarak 250° C'ye kadar dayanikhidir. Baslica kullanim
alani krank keceleridir. Esneklik 6zelligi, hava direnci ve ozon dayanimi yiiksektir. Yakitlarda, EP katkill yaglarda ve
yuksek mekanik dzellikler gerektiren uygulamalarda 6nerilmez. Malzeme kodu: S

Florokarbon kaucuk (FKM)

-30° C ile 220° C sicakliklar arasinda kullanilabilir. Gres, yag, yakit, ¢dziicli ve kimyasal maddelerin biyiik
cogunluguna dayanikhidir. Yiiksek sicaklik ve yiiksek devirli ortamlarda ve krank kegelerinde kullanilir, ancak pahali
malzemedir. Keton, amin, ester, eter iceren akiskanlara dayanimi iyi dedildir. Malzeme kodu: V

Politetrafloroetilen (PTFE)

Sanayide kullanilan hemen hemen tiim kimyasal maddelere dayanikli bir plastik malzemedir. -260° C ile
260° C arasinda kullanim alanlan vardir. Siirtiinme katsayisi en diisik kati maddedir. Yapisma 6zelligi géstermez,
yaglamasiz yatak malzemesidir. Bazi tipleri cok iyi elektrik yalitkanidir. Uygulama alanina gére saf, cam elyafli,
karbonlu, grafitli, bronzlu, molibden silftirli PTFE kullanilir. Malzeme kodu: TF
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7. Kege Secimi ve Montaj Onerileri
Montajdan 6nce dikkat edilecek noktalar
7.1. Eski kegeyi yerinden cgikarirken yuvayi bozma:

Bir tamir sirasinda kegenin yerinden sokiilmesi en az kege montaji kadar dikkat edilmesi gereken bir
islemdir. Kege tekrar kullanilmayacak diye yapilabilecek dikkatsiz bir hareket, yuvanin hasar gérmesine sebep
olabilir. Bu da yeni kecgenin yuvaya cakilirken zorlanmasina veya montajdan sonra dis cap bélgesinden yag kagadina
sebep olabilir. Kecenin yerinden cikariima isleminde, kegenin taban ylizeyi uygun ise delik delinip, bu delige bir vida
takilip bu vidanin gekilmesi sistemi kullanilabilinir.

7.2. Kege segimine dikkat et:

7.2.1. Kegeyi monte etmeden 6nce, goz kontroliinden gegir; Kecelerde 6zellikle dudak bolgesinde herhangi
bir hata olmamalidir. Ureticiden gelisinden, stoklanmasindan veya kullanmadan &nce yanlis uygulamalardan dolayi
kegelerde atiklik olusabilir; atik kegeler kesinlikle kullanilmamalidir. Kegelerdeki tipik hatalar ve bu hatalarin bélgesel
olarak 6nem derecelerini gdsteren kilavuz Ek 1'de verilmistir.

7.2.2. Milin doniis yoniine dikkat et: Tamir sirasinda, sokiilen veya yerine takilacak yeni kecenin dudaginda
eger tirtil varsa, mil doniis yonu ve bu doniisiin ne kadar stire devam ettigi gok 6nemlidir. Eger, kullanim yerinde
mil her iki yonde de doniiyorsa (6rnedin asansor disli kutusu kecelerinde) bu yerde kullanilacak kege SOL veya SAG
yonlii kege olamaz. Bu kegeler SS (sag-sol) veya tirtilsiz olmalidir. Mil kesit ylizeyine disaridan dik bakildidinda ,
surekli olarak sola déniiyor ise SOL yonlii kege, eger siirekli saga doniliyorsa SAG yonli kege kullaniimalidir. Cok
kisa sureli ters donusler ihmal edilebilir. Bu sdylenenler makine tasarimi sirasindaki kece secimi igin de gegerlidir.

7.2.3. Ortamda basing var mi? Varsa basing kegesi kullan: Standart kegeler en fazla 0.5 bar basing olan
ortamlarda fonksiyonlarini siirdiir{ip istenen verimi saglayabilirler. Ortam basinci 0.5'ten fazla olmasina ragmen,
eder standart kece kullanilirsa , kece dudaginda asir genis asinmalar veya dudak profil dibinden yirtilmalar
gorilebilir. Bu cesit basinci yiiksek ortamlarda profili giiclendirilmis basinca dayanikli keceler kullanilmalidir. Ozel
durumlarda standart kegenin basingli ortamlarda kullanilabilmesi igin kege profilini destekleyen ama mile siirtmeyen
destek halkalari kullanilabilir (bak Sekil 5).

I ESTEK HALKA. ¢

il

Sekil 5: Standart profil kecelerin destek halkasi yardimi ile basingli ortamlarda kullaniimasi

7.2.4. Dudak malzemesinin ortam sartlarina uygunlugunu kontrol et: Kecenin calistigi ortama (ortam
sicakhidi, ortamdaki akiskanin cinsi gibi) ve calisma sartlarina gére kauguk malzemelerinde cok énemli farkliliklar
olabilir. Ek 2'de mil capina mil déniis devrine gére kauguk secimi yapilabilecek bir grafik verilmistir.

7.2.5. Silikon kegelere 6zen goster: Silikon kaucuk, yapisi geregi hassas bir malzemedir. En kiigiik darbelerle

cabuk zedelenebilir. Bu ylizden, silikon kegelerin saklanmasina, montajina daha fazla 6zen gosterilmeli, zedelenme,
yirtilma riskleri azaltiimalidir.
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7.2.6 Montaj sirasinda kece dudaginin temas edecedi yiizeyler ve kecenin calisacadi ylizeyin temiz ve passiz
olmasina dikkat edilmelidir.

7.2.7. Montaj sirasinda milin giris kismindaki radyiis veya pahlar 6nemlidir. Kege mile alin tarafindan gegirilecekse,
milin ucuna Sekil 6'da belirtilen &lgiilerde pah kirilmali ve kdselerin piiriizsiiz olmasina dikkat edilmelidir. E§er mile
taban tarafindan montaj edilecekse, milin ucuna Sekil 10'da gdsterilen radyis verilmelidir.

Kljieler_gapakmz olrmal
ve keskin olmamalidir,
15°a0° —
: : 1
=] = 2
| 1L = = | : -
—~KEGENIN 5 ® KEGENIN
MILE MOMNTE YOM MILE MONTE Y0M U

Sekil 6: Mil ucu pah ve radyuslari igin dnerilen 6lgiler
7.3. Montajda dikkat edilecek noktalar

7.3.1. Kece yoniine dikkat et: Keceler, normal olarak dudak tarafi (yayl kegelerde yay) sizdirmazligi saglanacak
yada doniik montaj edilirler (yay-yag ikilisi) (bazi 6zel uygulamalar harig). Yone dikkat edilmelidir.

7.3.2. Kece dudagini ve/veya milini montajdan once yagla: Ortamdaki yag seviyesine baglh olarak cogu
zaman, yadin kece dudagina ulasmasi zaman alir. Bu, ilk hareket baslangicinda galisma sirasinda kuru sirtinmeye
sebep olabilecedinden mil calisma ylizeyinin veya kece dudaginin, montajdan hemen dnce, temiz bir yagla (ortam
yadi ile) iyice yaglanmasi gerekir. Fakat bu yag miktari, kecenin taban tarafindan akmayacak kadar olmalidir. Aksi
halde kegenin yad kacirdigi zannedilebilir. Toz dudagi mile siirten kecelerde, her iki dudak arasina, cift toz dudakli
kecelerde iki toz dudak arasina uygun gres sirilmelidir.

7.3.3. Dogru montaj aparati kullan; gekigle kegeye vurma: Dogru bir montaj igin, uygun kollu (mekanik)
veya hidrolik bir pres onerilir. Kegenin geriye cikmasini dnlemek icin gakma islemi bitiminde bir siire beklenmelidir.
Bu siire birkag saniye olmakla birlikte deneme ile gercek deger tespit edilmelidir. Hassas bir makine elemani olan
doéner mil kegesini yuvasina cakarken hasar gérmemesi igin gakma islemi sirasinda veya kegeyi yuvaya ilk
agizlatirken cekic kesinlikle kullaniimamalidir. Cekic ile keceye vurmak, kegede sekil bozukluklarina sebep
olacagindan kege fonksiyonlarini yitirir. Zorunlu durumlarda gekigle olusturulmak istenen kuvvet bir tampon araciligi
ile kegeye iletilmelidir. Kuvvetin ylizeye dik iletilememe riski oldugundan bu sistem tercih edilmemelidir. Bakiniz
Sekil 7.
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Sekil 7 : Eksen ydniinde uygulanmayan kuvvet sebebiyle hatali montaj

7.3.4 Yay boyunu kisaltma: Yay boyu, kege dudaginin mili ideal sekilde sikmasi 6ngoriilerek tespit edilmistir.
Yay boyu kesinlikle kesilip kiiglltilmemelidir. Bu islem, problemin belki kisa siire igin giderildigi anlamina gelebilir,
ama yliksek capsal kuvvetten dolayi, cok kisa siire iginde dudak asinir ve yag kacadi baslar.

7.3.5 Keceyi dogru aparat ile diizgiin iterek gak: Kece, yuvasina gakilirken, kece tabanina cevresel esit
kuvvet uygulanmasina ve kece faturaya oturdugu zaman basinca maruz kalmamasina dikkat edilmelidir. Bunu
saglamak icin asadgidaki sekillerde gosterilen yardimci aparatlar kullaniimalidir. Aparat dis capinin (@ dm) yuva
capindan (@ D) 0.5 mm daha kiigiik olmasi, sekil bozukluguna neden olmamasi igin, merkezinin bog ve dayamali
olmasi 6nerilir (Sekil 8)

N/

AN

VARN

s -

Sekil 8: Tampon capi kege dis capindan cok kiiclik oldugu icin kege ic tarafindan deforme olmustur.

7.3.6. Milin yiizeylerinin temiz oldugundan emin ol: Montaj sirasinda kege dudaginin temas edecegi tiim
yuzeyler passiz, temiz ve diiz (islenmis) olmaldir.
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7.3.7. Montajda merkezlemeye dikkat et: Kecenin montaj aninda, monte edildigi yerde mil varsa yani mil
sonradan yerine getirilmiyorsa dudagin mile takilip geri dénmesi dénlenmelidir. Bunun icin mil giris pahi 'MiL'
bolimiinde tarif edildigi gibi islense de, kece milin tam ekseninde yerine geciriimelidir. Kademeli millerde kademe
cap! mil capindan, dudada zarar vermeyecek kadar kiictik olmalidir (% 5 kadar). Eder risk goériliiyorsa yiiksiik
kullanilmalidir.

@ D
@ dmi=0-0.5mm.)

7

D =Yuova Capl
dm = Tampon Cap

Kegenin yuva eksenine tam dik olarak montaj edilmesi kege 6mri agisindan 6nemlidir. Bu diklik, yuva (st
ylizeyi islenmisse; Ust yiizey referans alinarak ya da kegeyi faturaya oturtarak saglanir. Kegenin yerine
takilmasinda, Sekil 9'de bir 6rnedi goriilen montaj aparatlar kullaniimalidir.

Yuvaya gore islenmis Ust ylzey

’// . };j "“ Monta] Aparat

Yuva

& d1
A

@D
D-0.5mm.)

& dm(

Sekil 9
Kege st ylizey ya da fatura referans alinarak da olsa mutlaka islenmig bir yiizey referans olarak kullaniimalidir.

Islenmemis ylizeyler, kecenin yuvaya agili montaj edilmesine sebep olabilecedinden, referans olarak
kullanlmamalidir. Asir baski yaparak kegenin egilmesinden kaginiimalidir.

www.alacam.com.tr



Yuva
islenmemis yuva (st ylzeyi

W/ Montej Aparat
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ﬁ N N
ol o é i MiL ) . : Y- Kuwet HE}
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(] e J\x ;
— 7
Sekil 10
|slenmemis yuva st yozeyi
/ﬂmj_&zaratl
L £
% \ 5
) 5 ML | N \ \ B S
] =
T
&
L
Sekil 11

7.3.8. Tersten montajlara dikkat et: Yuvaya ters olarak montaj edilmesi gereken kegeler icin Sekil 11, 12 ve
13’ de montaj metodlan gdsterilmistir.

Sekil 12 ve 13'deki yontemler kegenin seklini bozma olasiligi oldugundan énerilmeyen montaj tipleridir. Dis captaki
et kalinliginin az olmasi gibi cok zorunlu durumlarda uygulanabilirler.
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Islenmemis yuva Ust ylizeyi

Montaj Aparah

) Kuvvet

2 D

@ di1

Sekil 12

Sekil 22'de SLK (kapakl) tip kegeler igin uygun montaj aparati verilmistir. Montaj aparatinin kapaga basmamasi igin
itme yizeyi dis gapa yakin tutulmustur.

pd 15 ] lglenmemis yuva Ost ylzeyi
- /MﬂutaJ_Aparatl
a — i

€
a
% @ Kuwvet HE__
Q| - e
( a
JL_
E
=]
=]
L

Sekil 13
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Islenmemis yuva Ust ylizeyi

Montaj Aparah

Kuvvet

& D
@ d1

Sekil 14

7.3.9. Ug kisimda keskin bolge varsa yiiksiik kullan: Kama yuvasi veya delik olan yiizeyler lizerinden kayarak
yerine monte edilecek kegelerin dudaklarinin zedelenmesini énlemek icin 6zel montaj aparatlari kullaniimahdir (Sekil

15).
s -
3? N
7

//Wfi

=

Sekil 15: Kama kanali gibi bir kademenin kece dudagina zarar vermesini 6nlemek igin énerilen yiiksiik

\

Bu aparatlar dikkatli saklanmali ve ¢entiklenmeleri énlenmelidir. Aksi taktirde kege bu aparatlardan da hasar
gorebilir. Bu aparatlar asla aliminyum gibi yumusak metallerden Uretilmemelidir. Yumusak metaller ok daha kolay
¢entiklenmektedir.

7.3.10. Bozuk yiizeylere dikkat et: Kegenin galisacagi mil ylizeyi izerinden siki gegme bir makine elemani
cakilarak gecirilmesi gerekiyorsa, kecenin calisacadi bolgedeki mil gapi 0.2 mm kadar disiiriilmelidir. Bu cap
diismesine ragmen kecenin performansinda bir diisme olmadan fonksiyonunu yerine getirmesi mimkin olabilir
(Sekil 16).
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d1 = Kege galigma gapi

Sekil 16 : Milin galistigi gap, rulman gakilan gaptan 0.2 mm daha kiguikt(r.

7.3.11. Dis capi yagla sabit hizda gak: Dis capi kaucuk kapli kecelerde, kecenin yuvaya daha rahat
yerlesmesini saglamak icin, kegenin dis capi hafifge yaglanmalidir. Montaj sirasinda, yaylanarak yerinden oynama
etkisini azaltabilmek icin, kegce yuvaya sabit bir hiz ve sabit bir basingla cakilmalidir.

7.3.12. Kegeleri ortam sicakligina getirdikten sonra kullan: Keceler sojuk bir ortamda depolanmig ise
kaugugun esneklik kazanmasi igin kege, sicakhidi 50 °C'yi gegmeyen temiz uygun bir sivida 10-15 dakika
bekletilebilir.

7.3.13. Sokiilen kegeyi tekrar kullanma: Yuvadan gikarilan kege asla tekrar monte edilmemeli, her seferinde
yeni kege kullaniimalidir. Yeni kece dudaginin izinin eski kece dudaginin mil lizerinde calistigi ize denk gelmemesine
dikkat edilmelidir. Yeni kece dudaginin calistidi iz, yag tarafina dogru kaydirilmalidir. Bu, kece yuvasinin tabanina
pul koyarak, mevcut pulun yerine kalinligi farkli baska pul ile degistirerek veya kegeyi faturasiz yuvada farkli bir
derinlige monte ederek saglanabilir. E§er, yuva derinliginden dolayi bu olasi degilse, milin calisma ylizeyi
taslanmali, taslanma derinligi capta 0.2 mm’ yi gegiyorsa mil yiizeyine tamir bilezigi gegirilmelidir.
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Montaj kontrol listesi
Eski kegeyi yerinden cikarirken yuvayl bozma!
Keceyi montaj etmeden 6nce, gz kontroliinden gegir!
Ortamda basing var mi? Varsa basing kegesi kullan!
Dudak malzemesinin, ortam sartlarina uygunlugunu kontrol et!
Ambalajdan keceyi elle gikar,keskin bir alet kullanma!
Etiketi, ambalajdaki son uriine kadar koru!
Milin 6zellikle giris agzini kontrol et; keskin kose olmamali!
Kege dudadinin montaj sirasinda milde stirtiindiigi her yiizey temiz olmalidir, unutma!
Kama kanal gibi keskin késeli uclu millerde yiiksik kullan!
Yuvayi kontrol et, dlclilerinin standarda uygun olmasini sagla!
Kege yoniine dikkat et,yay yag ikilisini unutma!l
Kege dudagini veya mili montajdan dnce yagla!
Keceyi dogru montaj aparati ile yuvaya dik cak!
Cekicle kegeye vurma!
Yay boyunu kisaltma!
Montaj sirasinda kege merkezinin mil merkezinde olmasini sagla!
Kegeyi tersten montaj ederken dikkat et, kegeyi deforme etme!
Dis capi yadla, cakma islemini sabit hizda yap!
Kegeyi cakmadan 6nce ortam sicakligina getir!

Sokilen kegeyi tekrar kullanma!

www.alacam.com.tr

20



8. Uriinlerin depolanmasi

Kauguk Gridnlerin fiziksel 6zellikleri, yanhs kullanim ve depolama sartlarindan dolayi bozulabilir. Rulmanlarin
ve diger degerli islenmis parcalarin 6mrii kecenin sizdirmazlhigina bagl oldugundan, déner mil keceleri dikkatli
saklanmalidir. Olasi tehlikeler asadida siralanmistir.

a) Sicaklik: Depolama alani serin (30°C altinda) olmalidir. 30°C'yi gegen sicakliklar kegenin émrini kisaltir.
10°C'nin altindaki ortamda uzun siire kalmis kegeler, ortam sicakligina getirildikten sonra kullanilmalidir. Kegeler
depolama alanlarinda kalorifer peteklerinden en az 1 metre uzakta olmali veya petekler perdelenmelidir.

b) Ozon: Ozona maruz kalma kauguklarda yaslanmaya sebep olur. Bunu dnlemek igin ozon Uretebilen civa buharli
lambalar (6rnegin bilinen florasans lambalar) kullanilmamalidir, normal ampuller tercih edilmelidir. Ark yapabilecek
elektrikli aletler (6rnegin; elektrik motoru) depolama ortaminda bulunmamalidirar.

Kegeler, dogrudan veya dolayli giines isigindan korunmalidir: Depolarin camlari kirmizi veya portakal rengi boya ile
kaplanmali, asla mavi boya kullanilmamalidir.

c) Nem (Rutubet): Depolama alanindaki yogusmaya neden olabilen bagil nem orani, %40 ile % 70 arasinda
olmalidir. E§er uzun siire depolanacak ise, kuru bir ortamda agzi kapatiimis, hava gecirmez ambalajlarda
korunmalidir. Asirt nem, kaugugu etkileyebilecedi gibi bilezik ve yayin paslanmasina sebep olabilir.

d) Fiziksel Hasar, Toz, Birikinti: Keceler, fiziksel hasar gormemeleri icin calisma ortamlarindan uzak
depolanmalidir. Kapali bir kap, kegeyi fiziksel hasarlardan, toz, kum, ve birikintilerden koruyacaktir. Uriinler asla ipe,
Giviye ya da tele gegirilip saklanmamalidir; sizdirmazlik bélgelerine zarar verir. Eger gerekiyorsa temizlik ve bakim
icin ik su ve sabun kullaniimali, temizlenmis Griin oda sicakliginda kurutulmali ve paslanmaya karsi dnlem
alinmalidir. Temizlik icin benzin tiner gibi bir solvent kesinlikle kullanilmamalidir. Mekanik temizlik yapilmamalidir.

Kauguk pargcalar yik altinda depolanmamalidir. Kegeler diizgiin bir sekilde istiflenmeli, hicbir zaman kecelerin
birbirlerinin kege dudaklarini zedeleyebilecedi yiginlar halinde stoklanmamali, tasinmamalidir. Karton kece kutulari,
tst Uste kondugunda altta kalan kecelere fazla agirlik binmesi 6nlenmelidir.

e) Radyoaktif Malzemeler, Kokular / Dumanlar: Kegeler radyoaktif malzemelerden ve kimyasal dumanlardan
uzak depolanmalidir. Bazi metaller (bakir iceren metaller ve manganez gibi) kaugudu tahrip edebilir. Parcalar
bunlarla temas halinde depolanmamalidir. Bu durumda kagdit veya polietilenle birbirinden ayriimalidir.

f) ilk Giren ilk Cikar (FIFO) Uygulanmalidir: Ambara ilk giren Griintn, ilk gikan (ilk kullanilan) olmasi gerektigi
unutulmamalidir. Ideal depolama sartlarinda bile gok uzun siire depolanmis kegelerin kauguklarinda hasar
gorulebilir.

g) Bocekler / Kemirgenler: Bazi bdcek ve kemirgenler kauguk yiyebildikleri igin, kegeler, bdcek ve kemirgenlere
karsi korunmalidir.

i) Paketleme: Uriinler kullanim yerine kadar yabanci maddelerden ve hasar gérmekten korunmalidir ve montaj
hattina kadar paketlerinden cikarilmamalidir. Bu, riinlerin korunmasini ve tanimlanmasini saglayacaktir. Uriinler,
montaj hattina, kisa dénemde (bir vardiya / bir glin vb.) bitecek sekilde getirilmeli ve montaj hattinda da iyi
korunmalidir.
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9. Ek 1:Kendinden kesmeli yag dudakli kecede bolgeler (A, B, C, D, E, F, G) ve hata tipleri

YAPISMAMIS E v L

CAPAK . e

YIRTILMA T ZAYIF YAPISMA

CAPAK

YABANCI N
MADDE KALIP iZ]

YUZEY )
KIRLEMMESI

N
ERKEN PISME
CIZGIS

BOSLUK  —77]

T T T ———  KESIK YA DA
CATLAK

Sekil 17

Toz dudakh ve kesilerek elde edilen yag dudakh kegede bolgeler (A, B, C, D, E, F, G) ve hata tipleri
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O K KESIM

GOZEMNEK

EKSIK KESME

CENTIK {
KESME ADIMI ,FL~

SPIRALKESIM —TT |

N

©

©

Sekil 18
Temel fonksiyonlar Hata tipi
Sivi tutma Hava kabarcigi
Gozenek
Doldurmama
Kalip izi

Erken pisme gizgisi
Yabanci madde
Yiizey kirlenmesi
Yirtiima

Centik

Cizik

Deformasyon

Kesik veya catlak
Capak
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Cok onemli

—— KABARCIK

CAPAK
DEFORMASYON
KABA KESIM
cizik
Onemli Az 6nemli
B,CD,E F, G
B, C D EFG
B,CD,E F, G
B, D CEF G
A, B, C, D, E F, G
B,C, D E,F, G
B,C,DEF G
B,CD,E F, G
B,C,D,E F, G
A B D C EFG
A B,CD,E F, G
B,CD,E F, G
A B,CD,E F, G
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Gres yadi tutma

Kiri uzak tutma
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Yapismamis capak
Zayif yapisma
Oyuk kesim

Eksik kesme
Spiral kesim

Kaba kesim
Kesme adimi

Hava kabarcidi
Gozenek
Doldurmama

Kalip izi

Erken pisme cizgisi
Yabanci madde
Yiizey kirlenmesi
Yirtilma

Centik

Cizik
Deformasyon
Kesik veya catlak
Capak
Yapismamis capak
Zayif yapisma
Oyuk kesim

Eksik kesme
Spiral kesim

Kaba kesim
Kesme adimi

Hava kabarcigi
Gozenek
Doldurmama

Kalip izi

Erken pisme cizgisi
Yabanci madde

Yiizey kirlenmesi

> | > x> > > >

A, B, CD,EF
D, E

A B

A B

A B

A B

A B
B,C, D

B, C
B,C,D,E
B

A, B,C, D
B,C, D
B,CD,EF
B,C,D,E
B,C,D,E
A, B, D

A B,CD,E
B,C,D,E
A, B, C D,E
A, B,CD,EF
D, E

A B

A B

A B

A B

A B

A B

A B

A, B,C, D
A B

A B, C

A B

A B,CEF

E,F,G

D, EFG
F, G
C,DEFG
E,F,G
E,F,G

F, G
F, G
CEFG
F, G
F, G
F, G

F, G

C,DEFG
C,DEFG
E,F,G
C,DEFG
D,EFG
C,DEFG
D, G

24



Tablo 1: Kecelerdeki hatalarin olustugu bolgeye gore hata 6nem dereceleri
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Yirtilma

Centik

Cizik
Deformasyon
Kesik veya catlak
Capak
Yapismamis capak
Zayif yapisma
Oyuk kesim
Eksik kesme
Spiral kesim
Kaba kesim

Kesme adimi

A B,CD,E
A B

A B

A B,C D
B,CDE

A

A B CDEF
D, E

A

F, G

G, D,EFG
G D,EFG
E,F,G
F, G
B,C,D,EFG
G

F, G

A B

B

A B

B

B
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10. Ek 2: Doner mil kegeleri dudak malzemesi segimi

Davr (d/dok,) —ell————
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Sekil 19: Atmosfer basincinda, yeterli yaglanma ve uygun sicaklik dagiimi sartlarinda gesitli kege malzemeleri igin
devir sinirlari.
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